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Figura V.1: Suzioni indotte dal costipamento sui provini testati: (a) in cella triassiale; (b)
in cella di colonna risonante.
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Figura V.22: Prova mpO8RC: a) previsione dell’evoluzione del luogo di snervamento
per effetto del percorso tensionale applicato b) confronto tra valori di G, previsti e
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