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Figura IV.1: Densita secca dei provini di limo argilloso del Po sottoposti a prove triassiali
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suzione controllata.
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Figura IV.17a: Risultati delle fasi di taglio condotte a suzione 50 kPa sul materiale
consolidato a (p-u,)=100-200-400 kPa nel piano &,:q.
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Figura IV.18: Risultati delle fasi di taglio condotte a suzione 100 kPa sul materiale
consolidato a (p-u,)=100-200-400 kPa: (a) nel piano €,:q; (b) nel piano &, :Av, (c) nel piano
€4 AVy.
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Figura IV.19: Risultati delle fasi di taglio condotte a suzione 200 kPa sul materiale
consolidato a (p-u,)=100-200-400 kPa: (a) nel piano &,:q; (b) nel piano &, :Av, (c) nel piano
€4 AVy.
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Figura IV.20: Risultati delle fasi di taglio condotte a suzione 400 kPa sul materiale
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Figura IV.21: Risultati nel piano &,:q delle fasi di taglio realizzate sul materiale
consolidato: (a) a (p-u,)=100 kPa; (b) a (p-u,)=400 kPa.
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Figura IV.43a: Percorsi tensionali delle prove mpOSRC, mp10RC e mp11RC.
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Figura IV.45a Percorsi tensionali delle prove mpO8RC, mp06RC, mp10RC e mp11RC.
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